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(§) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Saatbands 

(§) Beschrieben wird ein Verfahren und eine Vorrichtung zur 
Herstellung eines Saatbandes, mit dem bzw. der eine 
mechanische Verbindung von mechanisch vorverfestfgten 
Faserschichten, Insbesondere durch Vernadelung, in Kombi- 
nation mlt einer automatischen Zufuhrung elnzelner Samen- 
korner bereitgestelit wird r wobei eine formschlussige Flxle- 
rung des einzubringenden Saatgutes bet gleichzeitiger Ein- 
haltung eines vorgegebenen Saatabstandes gewahrleistet 
ist, sSmttiche materialfuhrende und bearbeitende Vorrich- 
tungsbauteile so ausgestaltet sind, daB eine Beschadigung 
des Saatgutes verhindert wird, der Saatgutabstand uber die 
Lange und Breite des Saatbandes beliebig variierbar ist, 
unterschiediiche Saatgutarten uber die Lange und Breite des 
Saatbandes eingearbeitet, durch den Schichtaufbau auch 
unterschiediiche Materialarten, Materialdichten 1m Saat- 

• band realisiert und unterschiediiche Saatbandbreiten herge- 

f steHt werden konnen. 



s 

CD 



Q 



Die folgondon Angoben sind den vom Anmelder efngereichten Untorlagon ontnommen 

BUNDESDRUCKEREI 06.96 602 033/37 



10/25 



11/21/06, EAST Version: 2.1.0.14 



DE 195 03 971 Al 

1 2 

Beschreibung durch Ausstanzen erzielt werden. 

Wird die mit der Deckschicht abgedeckten Basis- 
Die voriiegende Erfindung betrifft ein Verfahren und schicht gemaB Anspruch 4 verdichtet, so wird durch die 
eine Vorrichtung zur Hersteliung eines Saatbandes. Flachenpressung eine Anhaftung beider Schichten er- 
Saatbander werden in der Regel dazu herangezogen, 5 zielt, wodurch eine WeiterbefSrderung des Schichtver- 
die Ausbringung einzelner Samenk6rner sowohl ma- bundes unterstutzt wird 

schinell als auch manuell stark zu erleichtern. Aus der Um ein Los 16sen der einzelnen Schichten des Saat- 

DE-GM 89 11 056 ist beispielsweise ein Saatband be- bandes gemaB Anspruch 5 ganziich zu unterbmden, 

kannt, das zwei Naturfaserschichten, insbesondere Jute- werden sie miteinander vernadelt Bei dieser Verfesti- 

schichten, aufweist, zwischen denen ein Verstarkungs- 10 gungsmethode werden die einzelnen Schichten durch 

gewebe zur Lagef ixierung des Samenguts eingebracht eine Vielzahi von Nadein, sogenannte Filznadeln, durch- 

ist Verfahrenstechnisch wird dieses Saatband durch stochen. Die Filznadeln sind an ihren Arbeitsschaften 

Aufiegen des Verstarkungsgewebes auf ein erstes Na- mit Einkerbungen (umgekehrter Widerhaken) ausge- 

turvlies hergesteilt, wobei dann das Samengut aufge- stattet, die eine Faseraufnahme und somit einen Faser- 

streut, mit dem zweiten Naturvlies abgedeckt und durch 15 transport der zu durchstechenden Faserschicht ermdg- 

Vernadelung mechanisch verbunden wird licht Beim vertikalen Durchstechen von horizontal ver- 

Nachteilig an diesem Herstellungsverfahren ist, daB laufenden Faserschichten werden deshaib Fasern aus 

die Samengutablage durch das Ausstreuen zufallsbe- ihrer horizontalen Lage in ihre vertikalen Lage um- 

dingt erfolgt, so daB der Abstand zwischen den Samen- orientiert Die dadurch steigende Dichte in der Faser- 

kdrner unregelmaBig ist Dadurch konnen die Samen- 20 schicht bewirkt in Verbindung mit den ausgebildeten 

korner dicht aneinanderliegen, wodurch Kruppel- oder Faserbarten/Faserschlingen die Verfestigung in Form 

Kleinwuchs verursacht wird. Zusatzlich kfinnen die zu- von Reib- und FormschluBbindung. Dieses rein mecha- 

fallsbedingt aufliegenden Samenkdrner durch Unkennt- nische Verfahren zur Verfestigung 1st demnach als um- 

nis deren exakten Lage bei der Vernadelung beschadigt weltfreundiich zu bezeichnen. 

werdea ^ " 25 Wird die Basisschicht und die Deckschicht gemaB An- 

Die voriiegende Erfindung hat deshaib die Aufgabe spruch 6 in Langsrichtung geschnitten. so konnen in 

ein Verfahren zur Hersteliung eines Saatbandes bereit- einem Herstellungsgang mehrere Saatbander mit iden- 

zustellen, bei dem die Samenkdrner automatisch einzeln tischem Schichtaufbau produziert werden. 

und gezielt in vorgebenen Abstand formschlussig fixiert Auf vorteiihafte Weise wird gemaB Anspruch 7 durch 

in eine Saatbandschicht eingebracht wird Ferner be- 30 Aufwickeln auf Rollen oder Hulsen die Voraussetzung 

steht eine weitere Aufgabe der Erfindung in der Bereit- fur den Transport des Saatbandes zu den entsprechen- 

stellung einer einfachen und dennoch effektiven Vor- den Einsatzorten geschaffen. 

richtung zur Durchf iihrung des Verf ahrens. Erfolgt der Weitertransport des Saatbandes gemaB 

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Verfahren durch Anspruch 8 taktweise, so kann m den Taktpausen so- 

die Merkmaledes Anspruchs 1 und hinsichtlich der Vor- 35 wohl das Ausstanzen der lokahsierten Bereiche, deren 

richtung durch die Merkmale des Anspruchs 10. Bestiickung mit Saatgutkdrner mittels des mnzelkorn- 

ErfmdungsgemaB wird das Saatband verfahrenstech- dosierapparats als auch das gegenseitige Verfestigen 

nisch dadurch hergestellt, daB eine mit Bereichen zur der Schichten durch Vernadelung durchgefuhrt werden. 

lokahsierten, insbesondere flachenabgegrenzten Auf- Durch die Verwendung von Naturfaser gemaB An- 
nahme von Saatgut versehene Basisschicht zu einem 40 spruch 9, vorzugsweise in Verbmdung mit der mechani- 

Einzelkorndosierapparat zugefuhrt, das Saatgut in die schen Verfestigung der Schichten durch Vernadelung, 

Bereiche der Basisschicht eingelegt und die mit dem wird auf einfache Weise ein Saatband hergesteilt, das 

Saatgut bestttckten Basisschicht mit einer Deckschicht umweltvertraglich ist und somit nach l dem Ausbrtngen 

abgedeckt wird Durch den Einzelkorndosierapparat ins Freiland gegebenenfails 1m Erdreich verbleiben 
wird das Saatgut automatisch und gezielt eingelegt Da 45 kann. Aile Schichten des mit dem erfindungsgemaBen 

die Basisschicht Bereiche aufweist, in denen das Saatgut Verfahren hergestellten Saatbandes konnen entweder 

lokalisiert eingelagert wird, kann der Abstand der Sa- auf separaten Anlagen hergesteilt und dem Emzeldosie- 

menkorner variiert und auf die Keimfahigkeit abge- rungsapparat zugefuhrt werden oder aber ak eigenstan- 

stimmt werden. Ein Verstarkungsgewebe ist - wie im diger Verfahrensschritt in das erfmdungsgemaBe Ver- 
bekannten Fail notwendig - somit nicht mehr erforder- 50 f ahren integriert und der Erzeugung der Bereiche sowie 

lich. Das Abdecken der mit dem Saatgut bestQckten der ZufQhrung der Basisschicht zu dem Emzeldosierap- 

Basisschicht ermogUcht eine formschiUssige Fixierung parat vorgeschaltet sem. Zur HersteUung des erfm- 

des Saatguts, wodurch auch eine Oberkopflage des dungsgemaBen Saatbandes 1st grundsatzhch die Zusam- 

Saatbandes die Position der Samenkorner nicht wesent- mensetzung bzw. Zumischung aller Faser vorstellbar, 
lich verandern kann. Durch Lagekenntnis der Samen- 55 die verrottbar sind Hierzu zah en sowohl die pflanzli- 

kdrner kdnnen daruberhinaus Vernadelungszonen fest- chen als auch die tierischen Naturfaser, jedoch auch 

gelegt werden, so daB eine Beschadigung der Samen- Chemiefasern aus natQrhchen Polymeren wie beispiels- 

karnerausgeschlossen werden kann. weise Viskosefaser bzw. zellulosische Fasera Neben 

Wird gemaB Anspruch 2 eine aus einer Tragschicht der Verrotbarkeit sollte darauf geachtet werden, daB 
und einer perforierten Abstandsschicht bestehenden 6 o die Faser das erforderhche WasseraufnalmievermOgen 

Basisschicht dem Einzelkorndosierapparat zugefuhrt, so und WasserrQckhaltevermogen aufweist, um den Keim- 

wird durch die funktionelle Aufteilung ermogUcht, daB prozeB zu begunsugen. Ferner 

lediglich die Abstandsschicht bearbeitet werden muB werden, daB das Saatband aus sehr leichten Stoffen, 

oder eine bereits perforierte Abstandsschicht verwen- insbesondere Nadelvhesstoffen aufgebaut wird, wobei 
det werden kann. Ebenso kann mit dieser Abstands- 65 sich ein hoher Feinfaseranteil bes ser ejgnet, um einen 

schichrdi^ ^Starke des Saatbunds variiert werden. ausreichend dichten und festen Schichtenverbund her- 

iSScher Bearbeitungsschritt zur Hersteliung der zustellen. Als gunstige ^fasermischungen k6nnen daher 

Bereiche fnTr Basisscmcht kann gemaB Anspruch 3 Flachs/Baumwolle (50%/500/o); Hanf/Baumwolle 
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(50%/50%); Flachs/Jute/Baumwolle (40%/20%/40°/o); 
Flachs/Viskose sowie Bauinwolle/Viskose oder andere 
Kombinationen der genannten Fasermaterialien als 
vorteilhaft angesehen werden. 

Ferner wird erfindungsgemSB nach Anspruch 10 eine 5 
Vorrichtung zur Herstellung eines Saatbandes geschaf- 
fen, bei der die Basisschicht in einer Transportebene 
gefilhrt wird und einen Einzeldosierapparat zum Einle- 
gen der Samengutkflrner, eine erste Zone zum Doublie- 
ren der das Saatband bildenden Schichten, mindestens 10 
ein Transportband zur Weiterbeforderung der Schich- 
ten des Saatbandes, vorzugsweise in der ersten Zone 
angeordnet, und eine zweite Zone aufweist, in der der 
Schichtenverbund mechanisch mite'inander verbunden 
wird, so daB die in die Basisschicht eingelegten Saatgut- 15 
kfcrner auch in Oberkopflage die vorbestimmten Berei- 
che zur lokalisierten, insbesondere fiachenabgegrenzten 
Aufnahme nicht verlassen kdnnen sowie die Weiterbe- 
fdrderung des mechanisch verbundenen Schichtenver- 
bunds unterstutzt wird. Mit dieser erfindungsgemaBen 20 
Vorrichtung wird das Einbringen der Saatkdrner auf ein- 
fache Weise automatisch, gezielt und fur die Saatkdrner 
beschadigungsfrei sowie mit einer geringen Fehierquo- 
te bzw. Fehlbestuckung durchgefahrt, da die Lage der 
Bereiche zur lokalisierten Aufnahme der Saatgutkdrner 25 
wahrend des gesamten Herstellungsvorgangs bekannt 
ist bzw. uberwacht werden kann. Ferner kann der Saat- 
gutabstand fiber die Bereiche zur lokalisierten Aufnah- 
me des Saatguts gesteuert und somit uber die LSnge und 
Breite des Saatbandes beliebig variiert werden. 30 

Weist die erfindungsgemaBe Vorrichtung gemaB An- 
spruch 1 1 eine dritte Zone auf, in der der Schichtenbund 
in Langsrichtung mittels mindestens einem Schneid- 
werkzeug zugeschnitten wird, so kdnnen in einem Her- 
stellungsgang mehrere Saatbander mit identischem 35 
Schichtaufbau produziert werden, 

Dadurch, daB gemaB Anspruch 12 mindestens zwei 
Transportbander vorgesehen sind, die vorzugsweise 
ober- und unterhaib der Transportebene angeordnet 
sind und gegebenenfalis gleichzeitig als Verdichtungs- 40 
bander fungieren, wird auf einfache Weise der Weiter- 
transport des Schichtenverbundes unterstutzt und ein 
Verschieben und Vibrieren der einzelnen Schichten ver- 
hindert 

Wird gemaB Anspruch 13 in der zweiten Zone eine 45 
Vernadelungseinrichtung vorgesehen, so wird der 
Schichtenverbund von schlecht einander haftenden 
Schichten mechanisch stabilisiert, ohne hierzu weitere 
Bindemittel, insbesondere chemische Bindemittel ver- 
wenden zu mttssen. Die Vernadelungseinrichtung weist 50 
gem^B Anspruch 14 ein mit Nadeln bzw. Filznadeln be- 
stiicktes Nadelbrett und/oder gemaB Anspruch 15 min- 
destens eine Stichplatte auf, deren Durchgange auf die 
Anzahl der in dem Nadelbrett befindlichen Nadeln ab- 
gestimmt ist. Die Stichplatte dient dazu, die Mitnahme 55 
des Schichtenverbunds aufgrund der Ruckzugsbewe- 
gung der in dem Nadelbrett befindlichen Nadeln nach 
dem Durchstechen zu unterbinden. 

Ist gemaB Anspruch 16 jeweils eine Stichplatte ober- 
und unterhaib der den Schichtenverbund fuhrenden 60 
Transportebene angeordnet, so wird der Schichtenver- 
bund wahrend des Durchstechens beidseitig unterstutzt 
Dadurch ist auch ein Schichtenverbund durch Vernade- 
Iung herstellbar, der eine geringe Eigenstabilitat auf- 
weist 65 

Werden die Stichplatten gemaB Anspruch 17 vertikal 
bewegbar ausgebildet, so wird einem in horizontaJer 
Richtung befdrderten, besonders weichen Schichten- 



verbund durch vertikales Zusammenfuhren der Stich- 
platte vor dem Durchstechen und wahrend des Durch- 
stechens kurzfristig eine ausreichende Stabilitat verlie- 
hen. Fur den verzugsfreien Weitertransport des Schich- 
tenverbunds werden die Stichplatten wieder ausrei- 
chend abgehoben. 

Um eine Beschadigung des Saatguts wahrend der 
Vernadelung zu verhindern, wird gemaB Anspruch 18 
die Anzahl und Lage der Nadeln im Nadelbrett so auf 
die zur lokalisierten Aufnahme des Saatguts vorgesehe- 
nen Bereiche abgestimmt, daB die Vernadelung der 
Schichten nur in den saatgutfreien Bereichen erfoigt 

Die Ausbildung des Einzelkorndosierapparats gemaB 
Anspruch 19 ermdgiicht auf einfache Weise ein automa- 
tisches und gezieltes Einbringen des Saatguts vorzugs- 
weise indie Basisschicht des Saatbandes. 

Weist gemaB Anspruch 20 die zweite und/oder die 
dritte Zone mindestens eine Abzugwalze auf, so wird 
der Weitertransport des Schichtenverbunds auf vorteil- 
hafte Weise unterstutzt 

Um das Saatgutkorn in den Saatbandern mit zu gerin- 
ger Faserschichtst&rke gegen ein Zerquetschen durch 
die Abzugswalzen zu schOtzen, weist die Mantelflache 
der Abzugwalze gemaB Anspruch 21 Nuten auf, die sich 
in GegenQberlage zu den samenbestuckten Bereichen 
des Samenbandes befinden. Durch diese konstruktive 
MaBnahme kann durch die Abzugswalze eine maximale 
Klemmung der Faserschichten fur den gesicherten Ma- 
terialabzug gewahrleistet werden. 

GemaB Anspruch 22 wird auf einfache Weise die Vor- 
aussetzung fur den Transport des Saatbandes in unter- 
schiedlichen Langen zu den entsprechenden Einsatz- 
orten geschaffen. 

Wird gemaB Anspruch 23 eine Stanzeinrichtung dem 
Einzelkorndosierapparat vorgeschaltet, so wird der Ar- 
beitsgang der Erzeugung von Bereichen zur lokalisier- 
ten Aufnahme des Saatguts in die Herstellung des Saat- 
bandes integriert und eine unbearbeitete Basisschicht 
kann der erfindungsgemaBen Vorrichtung zugefuhrt 
werden. In dem Fall, wenn eine Abstandsschicht der 
Stanzeinrichtung zur Herstellung der das Samengut lo- 
kalisiert aufnehmenden Bereiche gemaB Anspruch 24 
zugefflhrt und nachtraglich zur Ausbildung der Basis- 
schicht auf eine Tragschicht aufgebracht wird, ist somit 
eine variable Gestaltung des Saatbandes insbesondere 
im Hinblick auf unterschiedliche Faserschichten bzw. 
-mischungen und gegebenenfalis Faserdichten gegeben. 

Erfoigt der Weitertransport des Schichtenverbunds 
bzw. der Basisschicht taktweise, so kann ein Einzelkorn- 
dosierapparat, gegebenenfalis eine Stanzeinrichtung, ei- 
ne Vernadelungseinrichtung und eine Trenn vorrichtung 
jeweils lagefbciert in der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung angeordnet sein, die jeweils in den Taktpausen zum 
Einsatz gebracht werden. Der taktende Vorschub, der 
beispielsweise durch die Abzugswalzen ausgelost wird, 
ist auf den Abstand der Bereiche zur lokalisierten Auf- 
nahme des Saatguts bzw. Perforationsabstand der Ab- 
standsschicht einstellbar, so daB die Faserschichten stets 
dann kurzzeitig angehalten werden, wenn sich der Be- 
reich der Basis- bzw. Abstandsschicht exakt unterhaib 
dem Einzelkorndosierapparat befmdet 

Sind variabel einstellbare Schneidwerkzeuge gemaB 
Anspruch 26 vorgesehen, kdnnen mehrere Saatbander 
mit unterschiedlichen Breiten in einem einzigen Herstel- 
lungsgang produziert werden. 

Weiter vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Qbrigen Unteranspruche. 

Zur Veranschaulichung wird anhand eines Ausfuh- 
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rungsbeispiels die Erfindung unter Heranziehung der 
Zeichnung eri&utert uad naher beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Ausfuh- 
rungsform der erfindungsgemaBen Vorrichtung; 

Fig. 2 eine schematische Querschnittsansicht langs 
der Linie A-B der erfindungsgemaBen Vorrichtung; 

Fig. 3 eine schematische Querschnittsansicht langs 
der linie C-D der erfindungsgemaBen Vorrichtung; und 

Fig. 4 schematisch einen Mater ialeinlauf mit in die 
erfindungsgemSBe Vorrichtung integriertem Stanzau- 
tomat 

Wie in Fig. 1 gezeigt, weist die erfindungsgemaBe 
Vorrichtung eine Transportebene T auf, in der eine aus 
einer Tragschicht 1 und einer pertorierten Abstands- 
schicht 2 bestehenden Basisschicht 50 einem Einzel- 
korndosierapparat 4 zugeftthrt wird, der einzelne Saat- 
gutkorner in die in der Basisschicht 50 vorgesehenen 
Bereiche 21 zur lokalisierten Aufnahme des Saatgutes 
19 einlegt, in dem der vorzugsweise in einer ersten Zone 
1 angeordnete Einzelkorndosierapparat 4 schwenkbar 
ausgestaltet ist und vorzugsweise in der Schwenkbewe- 
gung ein Samenkorn mitteis einer Saugduse 22 ansaugt 
und durch einen StdBel 23 in die vorbestimmten Berei- 
che 21 der Basisschicht einlegt Die in Fig. 1 dargestellte 
erfindungsgemaBe Vorrichtung weist zwei abstandsva- 
riable Verdichtungsbander 24 oberhalb und unterhaib 
der Transportebene T auf, die — falls erforderlich — 
auch den Weitertransport der Basisschicht 50 und einer 
nach dem Einzelkorndosierapparat 4 von oben uber 
Rollen 52 zwischen die Verdichtungsbander 24 einge- 
brachten Deckschicht 3 ubernehmen. Nachdem die in 
dem Bereich 21 eingelegten Samenkdrner 19 von der 
Deckschicht 3 abgedeckt sind, wird der so gebildete 
Schichtenverbund einer in einer zweiten Zone 11 der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung befindlichen Vernade- 
lungseinrichtung 5 zugefuhrt In der in Fig. 1 gezeigten 
Vernadelungseinrichtung 5 erfolgt der mechanische 
Schichtenverbund, z.B. durch einseitige Vernadelung 
von oben. Die Funktionsweise und Anordnung der Ver- 
nadelungseinrichtung ist in Fig. 2 deutlich hervorgeho- 
ben. Die Vernadelungseinrichtung 5 weist ein Nadel- 
brett 15 auf, das so mit Nadeln bzw. Filznadeln 16 be- 
stUckt ist, daB in Materialaufrichtung im Bereich der 
Samenkorner 19 nadelfreie Gassen verbleiben. Ferner 
weist die Vernadelungseinrichtung Stichplatten 17, 18 
auf, wobei die Vernadelung der Faserschichten des 
Saatbands zwischen den Stichplatten 17, 18 ledigiich im 
saatgutfreien Bereich erfolgt, wodurch ein Anstechen 
bzw. Beschadigen der Samenkdrner 19 verhindert wird. 
Urn eine geringe Taktzahl aber hone Transportge- 
schwindigkeit des Saatbandes zu erzielen, konnen — 
wie in Fig. 1 dargestellt — mehrere Nadelreihen hinter- 
einander angeordnet sein, wobei ledigiich darauf zu ach- 
ten ist, daB die Filz — bzw. Verfestigungsnadeln 16 nur 
auBerhalb der samenfahrenden Bereiche arbeiten. DJl, 
auch in Transportrichtung ist darauf zu achten, daB eine 
entsprechende nadelfreie Zone im Nadelbrett vorhan- 
den sein sollte. Wird den Verdichtungsbandern 24 nicht 
die aileinige Transportfunktion zugeteilt, so konnen bei- 
spielsweise in Transportrichtung betrachtet nach der 
Vernadelungseinrichtung 5 eine Abzugswalze 6 bei- 
spielsweise oberhalb der Transportebene T mit einer 
entsprechenden Aufiiegewalze 7 unterhaib der Trans- 
portebene T den Weitertransport — auch getakteten 
Weitertransport — des Schichtenverbundes ttbenieh- 
mert Urn ein Quetschen der Samenkdrner 19 zu verhin- 
dern, ist sowohl die Aufiiegewalze 7 als auch die Ab- 
zugswalze 6 auf ihren MantelflSchen mit Nuten verse- 



hen, die sich in Gegenuberlage zu dem Samengut be- 
stflckten Bereichen des Saatbandes bef inden. Auch dann 
wie in Fig. 3 deutlicher hervorgehoben — ledigiich 
die Abzugswalze 6 die Nuten aufweisen, urn ein Zer- 
5 quetschen der Samenkorner 19 zu verhindern. Nach 
dem Abzugswalzenpaar 6, 7 ist in der in Fig. 1 darge- 
stellten Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung in einer dritten Zone III ein Schneidwerkzeug9 
in Form eines verstellbaren Quetschmessers angeord- 

to net, daB das Schneiden beliebig breiter Saatbander auf 
einer Schneidwelle 10 im Bereich der Vernadelungszo- 
nen ermoglicht Der Weitertransport der so zugeschnit- 
tenen Saatbander kann wiederum durch ein weiteres 
Abzugwalzenpaar 12, 13, das ebenfalls in der dritten 

15 Zone III angeordnet ist, vorgenommen werden, deren 
Ausgestaltung dem Abzugswalzenpaar 6, 7 gleicht 
Werden wie in Fig. 1 dargestellt, die in der Breite zuge- 
schnittenen Saatbander auf eine Hulse bzw. speziellen 
Winkelscheiben 14 aufgewickelt, so kann die Lange der 

20 Saatbander je nach Bedarf von einer Trennvorrichtung 
11 unterteilt werden. Wird wie in Fig. 4 gezeigt, dem 
Einzelkorndosierapparat 4 ein Stanzautomat bzw. -ein- 
richtung 20 vorgeschaltet, so wird mit dieser MaBnahme 
ermdglicht, den separaten Arbeitsgang des Perforierens 

25 der Abstandsschicht 2 in das Herstellungsverfahren fur 
Saatbander zu integriereit Hierzu wird ledigiich die Ab- 
standsschicht 2 vorzugsweise in der Transportebene 
dem Stanzautomat 20 tiber Fuhrungsrollen 56 zuge- 
fuhrt, je nach GrdBe und Abstand zueinander ausge- 

30 stanzt bzw. durchstoBen und dann auf eine von unten 
uber Rollen 58 zugefuhrten Tragschicht 1 aufgebracht, 
die sodann die Basisschicht 52 mit Bereichen zur lokali- 
sierten Aufnahme der Saatkdrner bilden. 
Die Erfindung schafft somit ein Verfahren und eine 

35 Vorrichtung zur Herstellung eines Saatbandes, mit dem 
bzw. der eine mechanische Verbindung von mechanisch 
vorverfestigten Faserschichten, insbesondere durch 
Vernadelung, in Kombination mit einer automatischen 
Zufuhrung einzelner Samenkdrner bereitgestellt wird, 

40 wobei eine formschlussige Fixierung des einzubringen- 
den Saatgutes bei gleichzeitiger Einhaltung eines vorge- 
gebenen Saatabstandes gewahrleistet ist, samtliche ma- 
terialfuhrende und bearbeitende Vorrichtungsbauteile 
so ausgestaltet sind, daB eine Beschadigung des Saatgu- 

45 tes verhindert wird, der Saatgutabstand Qber die Lange 
und Breite des Saatbandes beliebig variierbar ist, unter- 
schiedliche Saatgutarten uber die Lange und Breite des 
Saatbandes eingearbeitet, durch den Schichtaufbau 
auch unterschiedliche Materialarten, Materialdichten 

50 im Saatband realisiert und unterschiedliche Saatband- 
breiten hergestellt werden kdnnen. 

Patentansprtiche 



55 



60 



65 



1. Verfahren zur Herstellung eines Saatbandes mit 
folgenden Verfahrensschritten: 

a) Zufuhren einer mit Bereichen (21) zur lokali- 
sierten, insbesondere flachenabgegrenzten 
Aufnahme von Saatgut (19) versehenen Basis- 
schicht (50) zu einem Einzelkorndosierapparat 
(4); 

b) Einlegen des Saatguts (19) in die Bereiche 
der Basisschicht (50); sowie 

c) Abdecken der mit dem Saatgut (19) bestUck- 
ten Basisschicht (50) mit einer Deckschicht (3). 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine aus einer Tragschicht (1) und 
einer perforierten Abstandschicht (2) bestehenden 
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Basisschicht (50) dem Einzelkorndosierapparat (4) 
zugefuhrtwird. 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bereiche (21) der 
Basisschicht (50) ausgestanzt werden. 5 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die mit der Deck- 
schicht (3) abgedeckten Basisschicht (50) verdichtet 
wird 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, 10 
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckschicht (3) 
und die Basisschicht (50) miteinander vernadelt 
werden. 

6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die mit der Deck- 15 
schicht (3) abgedeckten Basisschicht (50) in Langs- 
richtung geschnitten wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die mit der Deck- 
schicht (3) abgedeckte Basisschicht (50) aufgerollt 20 
und je nach Lange abgeschnitten wird 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Weitertransport 
taktweise erfoigt 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB als Schichten des 
Saatbandes Naturfasern, insbesondere Flachs, 
Hanf, Baumwolle und Jute und/oder Chemiefasem, 
insbesondere aus naturlichen Polymeren wie Vis- 
kosefasern oder andere zellulosische Fasern ver- 30 
wendet werden. 

10. Vorrichtung zur Hersteliung ernes Saatbandes, 
insbesondere unter Verwendung des Verfahrens 
gemSB einem der AnsprQche 1 bis 9, gekennzeich- 
net durch 35 

a) eine Transportebene (T), in der eine mit be- 
stimmten Bereichen (21) zur iokalisierten, vor- 
zugsweise flachenabgegrenzten Aufnahme des 
Saatguts (19) vorgesehenen Basisschicht (50) 
gefOhrt wird; 40 

b) einen Einzelkorndosierapparat (4), der die 
Basisschicht (50) mit Saatgut (19) bestuckt; 

c) eine erste Zone, in der die Basisschicht (40) 
mit einer Deckschicht (3) versehen wird, wo- 
durch sich ein Schichtenverbund bildet; 45 

d) mindestens ein Transportband (24), das die 
Basisschicht (50) bzw. den Schichtenverbund 
weitertransportiert; 

e) eine zweite Zone, in der der Schichtenver- 
bund mechanisch verbunden wird; 50 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet 
durch eine dritte Zone, in der der Schichtenverbund 
mittels mindestens einem Schneidewerkzeug (9) in 
Langsrichtung zugeschnitten wird. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 0 oder 1 1, dadurch 55 
gekennzeichnet, daB mindestens zwei Transport- 
bander (24) vorgesehen sind, die ober- und unter- 
halb der Transportebene (T) angeordnet sind und 
gleichzeitig als Verdichtungsbander f ungieren. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis eo 
12 dadurch gekennzeichnet, daB in der zweiten Zo- 
ne eine Vernadelungseinrichtung (5) vorgesehen 
ist 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 oder 
13, dadurch gekennzeichnet, daB die Vernadelungs- 55 
einrichtung (5) mindestens ein Nadelbrett (15) auf- 
weist 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 10 bis 



14, dadurch gekennzeichnet, daB die Vernadelungs- 
einrichtung (5) mindestens eine Stichplatte (17) auf- 
weist 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils eine Stich- 
platte (17) oberhalb und unterhalb der Transport- 
ebene (T) angeordnet ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stichplatte (17) vertikai be- 
wegbar ist 

18. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 15 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, daB die Anzahl und 
Lage der Nadeln (16) im Nadelbrett (15) so auf die 
zur Iokalisierten Aufnahme des Saatguts (19) vor- 
gesehenen Bereiche (21) abgestimmt ist, daB die 
Vernadelung der Schichten nur in den saatgutfreien 
Bereichen (21) erfoigt 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 10 bis 

18, dadurch gekennzeichnet, daB der Einzelkorndo- 
sierapparat (4) schwenkbar ausgestaltet ist und 
vorzugsweise in der Schwenkbewegung ein Sa- 
menkorn (15) mittels einer Saugdiise (22) ansaugt 
und durch einen StoBel (23) in die vorbestimmten 
Bereiche (21) der Basisschicht (50) einlegt 

20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 

19, dadurch gekennzeichnet, daB die zweite und/ 
oder die dritte Zone mindestens eine Abzugwalze 
(6; 12) aufweist 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mantelflache der Abzugwal- 
ze (6;12) Nuten (52) aufweist, die sich in Gegen- 
uberlage zu den samengutbestuckten Bereichen 
(21) befinden. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, daB Wickelscheiben 
(14) zur Aufbewahrung der Saatbander vorgesehen 
sind, sowie eine Trennvorrichtung (11), die die Saat- 
bander in bestimmte Langen unterteilt 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 

22, dadurch gekennzeichnet daB in Transportrich- 
tung betrachtet vor dem Einzelkorndosierapparat 
(4) eine Stanzeinrichtung (20) vorgesehen ist 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet daB eine Abstandsschicht (2) der 
Stanzeinrichtung (20) zur Hersteliung der das Sa- 
mengut (19) lokalisiert aufnehmenden Bereiche (21) 
zugefuhrt wird, wobei die Abstandsschicht (2) nach 
dem Ausstanzen durch Aufbringen auf eine Trag- 
schicht (1) dann die Basisschicht (50) bildet 

25. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 10 bis 
24 dadurch gekennzeichnet, daB der Weitertrans- 
port des Schichtenverbunds bzw. der Basisschicht 
(50) taktweise erfoigt 

26. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 10 bis 

25, dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidwerk- 
zeug (9) zur Langsachse des Saatbandes verstellbar 
ist 

27. Vorrichtung nach einem der Anspruche 10 bis 

26, dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidwerk- 
zeug (9) ein Quetschmesser ist 
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ABSTRACTED-PUB-NO: DE 19503971A 
BASIC-ABSTRACT: 

Seed tapes are made by placing single seeds (19) by means of a dosing 
arrangement (4) into locally delimited regions (21) on a base layer 
(50) and 

covering the base layer (50) with a covering layer (3) . 

Also claimed is equipment for carrying out the process in a 
continuous 

conveying plane (T) and forwarding (24) the covered tape to a second 
zone where 

the layers are mechanically bonded. 

Pref. tapes are made of biodegradable material, esp. needle punched 
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non-woven 

of a 50/50 mixt. of flax/cotton or hemp/cotton or blends including 
viscose. A 

spacing layer (2) with accurate perforations (21) is placed on a base 
layer 

(50) . Single seeds are deposited by a swinging dosing device (4) 
which draws 

in seeds pneumatically and puts them into the pockets with a 
reciprocating 

plunger (23) . The cover layer (3) is compacted by pressure bands 
(24) and 

needle punched (5) in the spaces between the seeds to the other 
layers (1,2) 

The tape is then cut longitudinally (9) and transversely (11) as 
required. The 

draw-off rollers (6,12) have grooves to avoid crushing the seeds. 
USE - For making tapes contg. seeds for planting. 

ADVANTAGE - Seeds are spaced at an accurate distance apart which can 
be 

adjusted according to their germination properties. 
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